
COREWELD A450
Flux cored wires [FCAW]
Hardfacing and repairing

CLASSIFICATION:

DIN 8555 : MF3-GF-45-PT

APPROVALS: APPLICATION:

Hardfacing and repairing

Drut rdzeniowy dający napoinę o twardości ok 45 - 50 HRC.
Napoina odporna na duży udar.
Można położyć dowolną ilość warstw.
Temperatura międzyściegowa podczas napawania nie powinna przekraczać 250°C.
Napoina jest względnie dobrze obrabialna i może być obrabiana cieplnie przez odpuszczanie i
hartowanie.

Application

Rolki dźwigów, rolki prowadzące, szyny, itp.

Typical chemical composition %

 C
0,2

Cr
4,5

Mo
0,3

V
0,2

Typical mechanical properties

Hardness 45 - 50 HRC /

Welding current

Welding parameters and packing

⌀ Welding current [A] Voltage [V]
1,2 120-220 19-22
1,6 160-260 20-26
2,0 220-280 22-27
2,4 260-340 24-28
2,8 300-400 25-29
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